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(57) Abstract: When manufacturing filter 
cigarettes (25), a device (filter placement 
machine) is used that is comprised of 
a main drum (10) and of a number of 
additional assigned drums. The elements 
of the filter cigarettes (25), namely the 
tobacco stock (15) or partial slocks (16. 
17), filter pieces (21), cigarette units (23), 
and the filter cigarettes (25) manufactured 
from these elements arc conveyed through 
the main drum (10) with the exception 
that partial stocks (16, 17) with an inserted 
filter piece that arc displaced at a distance 
from one another arc conveyed out of the 
main drum (10) in order to apply a covering 
paper (22) and arc joined to one another 
whereupon these now one-piece cigarette 
units (23) are fed back to the main drum 
(10). 

(57) Zusammenfassung: Hci dcr 

Fertigung von Filtentigaretten (25) wird 
eine Vorrichtung (Filtcransctzmaschinc) 
eingeset/t, die aus einer Haupttrommcl 
(10) und mehrcren zugeordneten weiteren 
Trommeln bestcht. Die Elcmcnte dcr 
Filter/.igarcttcn (25), namlich Tabak stock 
(15) b/Av. Tcilstocke (16,17), Mltcrstucke 
(21), Zigaretten-Einheiten (23) und die 
aus diesen gcfertigten Filterzigaretten 
(25) wcrden durch die Haupttrommcl 
(10) transportiert, mit der Ausnahme, dass 
auf Abstand voncinander verschobcne 
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Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von Filterzigaretten 
Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von Filterzigaretten aus Tabakstocken, 
die wahrend des Transports mittig durchtrennt werden unter Bildung von Teilstdcken, 
wobei die Teilstocke auseinanderbewegt, mit einem Filterstuck mittels Belagpapier ver- 
bunden und so gebildete Zigaretten-Einheiten mittig Im Bereich des Filterstucks durch- 
5 trennt werden. Weiterhin betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des 
Verfahrens. 

Die Herstellung bzw. Komplettierung von Filterzigaretten erfolgt Im Bereich einer Filteran- 
setzmaschine. Diese weist eine Anzahl von Trommein mit am Umfang angeordneten 
10 Mulden auf. Im Bereich dieser Muldentrommeln werden die vorgenannten Verfahrens- 
schritte fur die Herstellung der Filterzigaretten ausgefuhrt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Herstellung von Filterzigaretten im Bereich 
der Filteransetzmaschine durch einfacheren Aufbau derselben und durch hohere Leistung 
15 zu verbessern. 

Zur Losung dieser Aufgabe 1st das erflndungsgemade Verfahren durch folgende Merk- 
male gekennzeichnet: 

20 a) die Tabakstocke oder Teilstocke werden einer Haupttrommel zugefuhrt und durch 
diese transportiert» 

b) die Teilstocke werden wahrend des Transports auf der Haupttrommel durch axiale 
Verschiebung auf Abstand voneinander bewegt, 

25 

c) der Haupttrommel werden Filterstiicke durch eine benachbart zur Haupttrommel 
angeordnete Filtertrommel zugefuhrt und in eine zwischen den Teilstocken gebil- 
dete Lucke eingesetzt, 
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d) die einander zugeordneten (zwei) Teilstocke und das Filterstuck werden jeweils 
von der Haupttrommel abgenommen, aulierhalb des Bereichs derselben transpor- 
tlert, dabei zusammengefugt und durch ein Belagpapler miteinander verbunden, 

5 e) so gebildete Zigaretlen-Einheiten werden an die Haupttrommel zurucl<gefuhrt und 
walirend des weiteren Transports auf der Haupttrommel mittig im Bereich der Fil- 
terstiicke durchtrennt unter Bildung von Filterzigaretten, 

Die Filterzigaretten werden sodann auf dem Umfang der Haupttrommel auseinanderbe- 
10 wegt unter Bildung eines Abstands zwischen zwei in Axialrichtung einander zugeordneten 
Filterzigaretten. Diese werden dann paanveise von der Haupttrommel abgenommen und 
weiterverarbeitet. 



Die erfindungsgemafie Vorrichtung zum Herstellen von RIterzigaretten weist im Bereich 
15 der Haupttrommel eine Anzahl von Segmenten bzw. Schiebesegmenten auf, je mit einer 
Anzahl von Mulden fur Tabakstocke oder Filterzigaretten. Die Schiebesegmente sind 
paarweise einander zugeordnet und in Axialrichtung bewegbar, urn unterschiedliche Ab- 
stande der Tabakstocke bzw. der fertigen Filterzigaretten zu schaffen. Eine Besonderheit 
besteht darin, dass wahrend der Anbringung des Belagpapiers an den Tabakstocken und ^ 
20 Filterstucken aulierhalb des Bereichs der Haupttrommel die frfeien S.chiebesegmente in ' 
eine Position fur die Weiten/erarbeitung der Zigaretteneinheiten bewegj werden, insbe-^J 
sondere zum anschlieUenden Auseinanderbewegen der nach einem Trennschnitt entste- 
henden fertigen Filterzigaretten. 

25 Eine wichtige Besonderheit besteht in Maflnahmen zur einfachen Anpassung der Vor- 
richtung. namlich insbesondere der Haupttrommel, an herzustellende Filterzigaretten un- 
terschiedlicher Abmessungen, insbesondere mit verschieden langen Filtem bzw. Filter- 
stucken. 



30 Die Anpassung an solche Formatanderungen erfolgt erfindungsgemaR durch einfache 
Verstellung von Organen bzw. Einsetzen von Distanzstucken, Anschlagen oder derglel- 
chen, die - unabhangig von vorgegebenen Bewegungsamplituden der Schiebesegmente - 
die zwischen zwei einander zugeordneten Tabakstocken zu schaffende Lucke entspre- 
chend der Lange des einzusetzenden Fiiterstucks bestimmen. 
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Weitere Vorteile und Besonderheiten der Erfindung werden nachfolgend anhand.eines 
Ausfuhrungsbeispiels der Vorrichtung naher erlautert. Es zeigt: 

5 Fig. 1 einen Teilbereich der Vorrichtung mit einer Haupttrommel in schematischer 

Seitenansiclit, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch sine Einzellieit in einer Schnittebene IMI der Fig. 

6, In vergroliertem Malistab, 

10 

Fig. 3 einen Umfangsbereich der Haupttrommel In radialer Draufsicht Ill-Ill der 

Fig. 1, in vergrodertem MaUstab, 

Fig. 4 einen Quer- bzw. Radialschnitt in der Schnittebene IV-IV der Fig. 3, 

15 

Fig. 5 eine Darstellung analog Fig. 4 bei versetzten Organen, entsprechend 

Schnittebene V-V der Fig, 3, 

Fig. 6 eine weitere Darstellung analog Fig. 4, Fig. 5. namlich in der Schnittebene 

20 VI-VI der Fig. 3, 

Fig. 7 eine Darstellung analog Fig. 3 fiir einen anderen Umfangsbereich der 

Haupttrommel entsprechend Sichtrichtung VII-VII der Fig. 1, 

25 Fig. 8a 
bis 

Fig. 13b unterschledliche Stellungeh von Muldentragem bzw. Schiebesegmenten 
der Haupttrommel im Radialschnitt, jeweils mit Gegenuberstellung von Fil- 
terzigaretten mit unterschiedlich langen Filtern sowie mit symbolhafter Dar- 
30 stellung der jeweiligen Fertigungsphase Im Bereich der Haupttrommel, 

Fig. 14 

bis 

Fig. 17 Darstellungen von Bereichen der Pbergabe von Tabakstocken einerseits 
35 und Zigaretten-Einheiten andererseits an die Haupttrommel bei unter- 
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schiedlichen Ausfuhrungen von Fig. 14 und Fig. 15 einerseits sowie Fig. 16 
und Fig. 17 andererseits. 

Die in Fig. 1 schematisch gezeigte Vomchtung ist Teil einer Zigaretten-Herstellmaschlne. 

5 Zentrales Element ist eine Haupttrommel 10. Dieser sind mehrere Nebentrommeln zuge- 
ordnet, die aclisparallel bis an den Umfang der Haupttrommel 10 fuhren. Es liandelt sich 
dabei urn eine Zufuhrtrommel 11, eine Filtertrommel 12, eine Ruckfuhrtrommel 13 und 
eine Abfordertrommei 14. Die einzelnen Fertigungsphasen sind symbolhaft dargestellt 
und den jeweiligen Bereichen der Haupttrommel 10 bzw. anderen Forderorganen zuge- 

10 ordnet. 

Danach werden von einem Tabakstrang abgetrennte Tabakstocke 15 der Haupttrommel 
10 durch die Zufuhrtrommel 11 ubergeben. Bei dem vorllegenden Ausfuhrungsbelspiel 
sind die Tabakstocke 15 bereits in einem vorhergehenden Arbeitstakt mittig durchtrennt 
15 worden unter Bildung von zwei gleichlangen Teilstocken 16, 17. Diese werden zunSchst in 
[yiulden 18 der Zufuhrtrommel 11 transportiert und sodann von Mulden der Haupttrommel 
10, namlich Segmentmulden 19, 20. ubernommen. 

Wahrend des Transports der Tabakstocke 15 durch die Haupttrommel 10 bis zur Filter- 
20 trommel 12 werden die Teilstocke 16, 17 in Axialrichtung auseinanderbewegt unter Bil- 
dung einer Lucke zwischen den beiden Teilstocken 16, 17 (Fig. 5, Fig. 6). In diese Lucke 
wird ein (doppeltlanges) Filterstuck 21 eingefugt. Dieses wird gesondert vorbereitet und 
durch die ebenfalis mit Mulden 18 ausgestatlete Filtertrommel 12 dem Umfang der 
Haupttrommel 10 zugefuhrt. 

25 

Eine Besonderheit der Vorrichtung besteht darin. dass die Filterstucke 21 nur im Bereich 
der Nachbarschaft von Haupttrommel 10 und Filtertrommel 12 in die Segmentmulden 19, 
20 der Haupttrommel 10 eintreten. Unmittelbar danach nimmt die Filtertrommel 12 jeweils 
einander zugeordnete Teilstocke 16, 17 zusammen mit einem Filterstuck 21 wieder von 
30 der Haupttrommel 10 ab, transportiert diese Telle bis zur Ubergabe an einen im Einzelnen 
nicht gezeigten Forderer. In dessen Bereich werden die Teilstocke 16, 17 zunachst in 
Kontakt mit dem zugeordneten Filterstuck 21 gebracht. Danach wird wahrend des Trans- 
ports auRerhalb der Haupttrommel 10 die Verbindung zwischen diesen Elementen herge- 
stellt, und zwar durch ein Belagpapier 22, welches urn die miteinander zu verbindenden 
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Teile herumgelegt wird. So gebildete Zigaretten-Einheiten 23 werden durch die Ruckfuhr- 
trommel 13 wieder an die Haupttrommel 10 gefordert und In den Segmentmulden 19, 20 
abgelegt. 

5 Wahrend des nun folgenden Transports der Zigaretten-Einheiten 23 auf der Haupttrom- 
mel 1 0 erfolgt ein Trennschnitt mittig im Bereich der Fllterstucke 21 , und zwar durch ein 
der Haupttrommel 10 zugeordnetes Trennmesser 24. Als Ergebnls werden (fertige) Fil- 
terzigaretten 25 gebildet mit einander zugekehrten Filtern 26. Die Filterzlgaretten 25 wer- 
den -unter Vergrolierung des Abstandes voneinander- durch Haupttrommel 10 weiter- 

10 transportiert bis zu der Abfordertrommel 14, die die Filterzigaretten 25 paarweise uber- 
nimmt und abfordert. Die entleerten Segmentmulden 19. 20 sind nun fur die Aufnahme 
der Tabakstocke 1 5 frei. 

Die Haupttrommel 10 ist in besonderer Weise ausgebildet, namiich mit am Aufienumfang 
15 angeordneten. achsparallel verschiebbaren Tragern fur die Mulden, namiich Schiebe- 
segmenten 27, 28, die paarweise einander zugeordnet sind. Die Schiebesegmente sind 
auf Tragstangen 29 verschiebbar gelagert und werden insbesondere durch innerhalb der 
Haupttrommel 10 angeordnete Kurven gesteuert. 

20 Zwischen den einander zugeordneten Schiebesegmenten 27, 28 ist ein ringsherumlau- 
fender Segmentring 30 als unbewegliches Organ angebracht Die Tragstangen 29 sind 
mit dem Segmentring 30 verbunden. 

Die Schiebesegmente 27, 28 weisen eine Anzahl von nebeneinander angeordneten Seg- 
25 mentmulden 19, 20 auf, die im geringen Abstand voneinander angeordnet und gleichge- 
richtet sind. Die Segmentmulden 19, 20 weisen Bohrungen 31 auf, die an eine Unter- 
druckquelle angeschlossen sind, so dass in den Mulden bzw. Segmentmulden 19, 20 ein 
Unterdruck herrscht zum Fixieren der Tabakstocke 15 bzw. Zigaretten-Einheiten 23 oder 
Filterzlgaretten 25. Die Segmentmulden 19, 20 finden eine Fortsetzung in Ringmulden 32 
30 im Segmentring 30. Bei an dem Segmentring 30 aniiegenden Schiebesegmenten 27, 28 
ergeben sich durchgehende Mulden (Fig. 3. unten), beispielsweise zur Aufnahme von 
Tabakstocken 15 bzw. Teilstocken 16, 17. Auch die Ringmulden 32 sind mit Bohrungen 
33 versehen, die an eine Unterdruckquelle angeschlossen sind und - unabhangig von den 
Bohrungen 31 - mit Saugluft beaufschlagt werden konnen. 
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Die Filterstucke 21 werden im Bereich des Segmentrings 30 an den Umfang der Haupt- 
trommel 10 angelegt und fixiert. Des Weiteren wird im Bereich des Segmentrings 30 der 
Trennsclinitt durch das Trennmesser 24 ausgefuhrt. Der Segmentring 30 hat zu diesem 
5 Zwecl< eine mittige Nut 34, in die das Trennmesser 24 bei der Durchfuhrung des Trenn- 
schnitts eintritt. 

Die Schiebesegmente 27, 28 ermoglichen die (gruppenweise) Verschiebung von Ele- 
menten fiir die Herstellung der Filterzigaretten 25, namlich zunachst das Auseinander- 
10 bewegen der Teilst6cl<e 16, 17 (Fig. 3) und sodann das Auseinanderbewegen der Filter- 
zigaretten (Fig. 7). Der Abstand der Schiebesegmente 27 28 voneinander bestimmt die 
Lucl<e zwischen den Tellstocken 16. 17 bzw. Filterzigaretten 25. 

Eine Besonderheit besteht darin, dass wahrend des Transports der Teilstocke 16 und 17 
15 mit Filterstuck 21 sowie der gebiideten Zigaretten-Einheiten 23 auHerhalb des Bereichs 
der Haupttrommel 10, namlich oberhalb derselben, die auseinanderbewegten Schiebe- 
segmente 27 wieder auf geringeren Abstand voneinander bzw. bis zur Aniage am Seg- 
menting 30 zurOckbewegt werden, also In die Position gemali Rg. 7, oben. In dieser 
Stellung konnen die fertigen Zigaretten-Einheiten 23 wieder auf den Schiebesegmenten 
20 27, 28 abgelegt werden. 

Eine Besonderheit ist die Anpassbarkeit der Vorrichtung an unterschiedliche Abmessun- 
gen der Filterstucke 21 bzw. Filter 26 Oder der Teilst5cke 16, 17 ohne Umrustung der 
Haupttrommel bzw. eines Getriebes. Bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemad Fig. 1 bis Fig. 7 

25 wird so vorgegangen. dass die in den Segmentmulden 19, 20 ruhenden Telle, insbeson- 
dere Teilstocke 16, 17 gegen Anschlage bewegt werden, die die Relativstellung entspre- 
chend den jeweiligen Abmessungen der verarbeiteten Elemente bestimmen. Die Schie- 
besegmente 27, 28 sind getrieblich auf eine formatunabhangige Bewegungsamplitude 
eingerichtet Diese entspricht einer Maximalabmessung von Filterzigaretten 25. Die in den 

30 Segmentmulden 19, 20 ruhenden Telle werden aufgrund von einstellbaren Abstandhaltem 
unabhangig von der Bewegung der Schiebesegmente 27, 28 an formatgerechter Position 
angehalten. 



8NS0OCID: <WO. 



,03043449A1.1 > 



wo 03/043449 



PCT/EP02/12546 



7 

Die Abstandhalter sind bei diesem Ausfuhrungsbeispiel (zylindrische) Distanzbolzen 35, 
die von beiden Seiten in die Mulden, namlich Segmentmulden 19, 20 der Schiebeseg- 
mente 27, 28 eintreten. Die beidseitig der Haupttrommel 10 angeordneten, gleichlangen 
Distanzbolzen 35 liegen gleichachsig zu den Segmentmulden 19 und treten bei Bewe- 
5 gung der Schiebesegmente 27, 28 nach aufien in diese Segmentmulden 19 ein, Endfla- 
Chen der Teilstocke 16, 17 laufen gegen die Enden der Distanzbolzen 35 und werden in 
der enA/iinschten Relativstellung gehalten bei fortgesetzter Bewegung der Schiebeseg- 
mente 27, 28 (Fig. 3. oben). Diese Stellung der Teilstocke 16. 17 ergibt eine zwlschen 
diesen gebildete Lucke nach Madgabe der Lange des Filterstucks 21. 

10 

Eine Formatanderung wird ohne Austausch der Distanzbolzen 35 selbst durchgefuhrt, 
sondern durch Veranderung der Relativstellung derselben in achsparalleler Richtung. Die 
Distanzbolzen 35 sind zu diesem Zweck an beiden Seiten der Haupttrommel 10 mit Trag- 
ringen 36 verbunden. Diese wiederum sind verschiebbar an aufieren Festringen 37 als 

15 Teil eines Traggestells der Haupttrommel 10 angebracht. Die Tragringe 36 konnen ver- 
stelit werden. Durch Einfugen eines Distanzstucks 38 zwischen Tragring 36 und Festring 
37 ergibt sich eine axiale Versteilung der Distanzbolzen 35. Fig. 3, rechts, zeigt eine Stisl- 
lung mit kurzeren Teilstocken 16, 17 oder kurzeren Filterstucken 21, wahrend Fig. 3, links, 
die langere Ausfuhrung, namlich grofiere Liicken zwischen den Teilstocken 16, 17 ermog- 

20 licht. 

Die Distanzbolzen 35 sind storend im Bereich der Forderung von Filterzigaretten 25 in 
den Segmentmulden 19, 20, da die Filterzigaretten 25 auf einen verhaltnismaliig groden 
Abstand voneinander gebracht werden mussen (Fig. 7, unten). Zu diesem Zweck sind die 

25 Segmentmulden 19. 20 der Haupttrommel 10 mit einem geringen, minimalen Abstand 
voneinander angeordnet, der dem halben Abstand der Mulden 18 auf Zufuhrtrommel 11, 
Filtertrommel 12, Ruckfuhrtrommel 13 und Abfordertrommel 14 entspricht. Die Relativ- 
stellung der Forderorgane ist so gewahit, dass die Tabakstocke 15 bzw. Teilstocke 16, 17 
in erste Segmentmulden 19 eingelegt werden. Diesen ersten Segmentmulden 19 sind die 

30 in entsprechendem Abstand voneinander angeordneten Distanzbolzen 35 zugeordnet. 
Die zweiten Segmentmulden 20 bleiben in diesem Bereich der Haupttrommel 10 frei (Fig. 
3). Bei der Ruckfiihrung der Zigaretten-Einheiten 23 an die Haupttrommel durch die 
Ruckfuhrtrommel 13 wird aufgrund der Relativstellung der Mulden 18 an der Ruckfuhr- 
tromme!-13 gewahrleistet, dass die Zigaretten-Einheiten 23 in die (zweiten) Segmentmul- 
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den 20 eingelegt werden (Fig. 7). Diese liegen im Bereich zwischen den Distanzbolzen 
35. . 

Die gescliilderten Vorgange sind auch in Fig. 14 und Fig. 15 dargestellt Es ist erkennbar, 
5 dass von der Zufuhrtrommel 11 und der Ruclcfulirtrommel 13 jeweils nur jede zweite 
(Segment-)Mulde der Haupttrommel 10 beschickt wird. 

Die Distanzbolzen 35 haben zweclcmaRigerweise einen besonderen Querschnitt, der sich 
aus Fig. 2 ergibt. Die im Quersclinitt runden Distanzbolzen 35 haben zur besseren Ab- 
10 stiitzung der Teilstocke 16, 17 einen groBeren Querschnitt als dem Durchmesser der 
Segmentmulde 19. 20 entsprechend. Der untere. in die IVIulden eintretende Querschnitts- 
bereich ist mit einer halbkreisformigen Aussparung 39 versehen, so dass die Distanzbol- 
zen 35 innerhalb der Mulden mit einem Abstand vom kreisfiachenformigen Boden der 
Mulden verlaufen. 

15 

Eine besondere Alternative fur die erieichterte Anpassbarkeit der Vorrichtung an unter- 
schiedlrche Zigarettenformate ist in Fig. 8a bis Fig. 13b gezelgt, Es geht darum, die Re- 
lativstellung der Schiebesegmente 27, 28 in ihrer Ausgangsposition zu verandem, mit der 
Mallgabe, dass bei gleichbleibenden Bewegungsamplituden unterschiedliche Endstellun- 

20 gen der Schiebesegmente 27, 28 unter Anpassiing an das jeweilige Zigarettenfonmat 
gegeben sind. Die zeichnerische Darstellung ist so gewahit, dass Rg. 8a. Fig. 9a..,. je- 
weils in Gegenuberstellung ein Schiebesegment 27, 28 fur Zigaretten unterschiedlicher 
Lange in verschiedenen Positionen zeigen. wahrend Fig. 8b, Fig. 9b.... die der gewahlten 
Stellung der Schiebesegmente 27, 28 entsprechende Position an der Haupttrommel 10, 

25 also die jeweilige zugehorige Phase der Fertigung schematlsch zeigen. Die starke Linie 
bedeutet dabei den Forderweg der Elemente der Filterzigaretten 25 bzw. der Zigaretten 
selbst. Fig. 8a bis Fig. 10a zeigen Phasen im Bereich zwischen Zufuhrtrommel 11 und 
Filtertrommel 12, wahrend Fig. 11a bis Fig. 13a sich auf den nach der Ruckfuhrtrommel 
13 folgenden Fertigungsabschnitt bis zur Bereitstellung der Schiebesegmente 27, 28 im 

30 Bereich der Zufuhrtrommel 1 1 zeigen. 

Die Schiebesegmente 27. 28 sind durch eine Steuerkurve bzw. Steuemut 40 hinsichtlich 
der Bewegung steuerbar. in die in zeichnerischer Vereinfachung als fortlaufende Bahn 
dargesteilte Steuemut 40 tritt ein mit dem Schiebesegment 27, 28 verbundenes Tastorgan 
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eln, namlich eine Rolle 41. Diese ist uber ein Zug- und Druckorgan. namlich liber eine 
Stange 42, mit dem Schiebesegment 27, 28 verbunden. Das Schiebesegment 27. 28 ist 
relativ zu der Stange 42 verstellbar, und zwar zur Schaffung einer unterschiedlichen Aus- 
gangsstellung. Zu diesem Zweck ist - schematisch dargestellt - ein mit der Stange 42 ver- 
5 bundener Kopf 43 in einer Ausnehmung 44 des Scliiebesegments 27, 28 verstellbar, und 
zwar gegen die Belastung einer Feder, namlich Druckfeder 45. 

Bei der Herstellung von Zigaretten normaler Lange bzw. mit ubiicher Lange des Rlter- 
stucks 21, ist die Druckfeder 45 entspannt Der Kopf 43 liegt an einer Endwandung der 
10 Ausnefimung 44 an (Fig. 8a, Fig. 9a jeweils unten). Die Schiebesegmente 27, 28 lie- 
gen bei der Fertigung eines derartigen Zigarettentyps in der Ausgangsposition an dem 
feststehenden Segmentring 30 an. 

Das jeweils obere Bild in Fig. 8a, Fig. 9a.... zeigt eine Alternative fur die Verarbeitung von 

15 kurzeren Filterstucken 21, also eine Alternative, bei der zwischen den Teilstocken 16, 17 
eine kleinere Lucke geschaffen wird. Dies wird dadurcli erreicht. dass in der Anfangsposi- 
tion (Fig. 8a, oben) die Schiebesegmente 27, 28 bereits in Richtung auf die Endpositfon 
verschoben sind. Dies wird erreiclit durcli einen zwisclien Scliiebesegment 27, 28 einer- 
seits und Segmentring 30 andererseits eingesetzten Abstandhalter 46. Dieser bewlrkt, 

20 dass das Schiebesegment 27, 28 in der Ausgangsposition einen Abstand von dem Seg- 
mentring 30 aufweist, also bereits einen ersten Bewegungsabschnitt in Richtung auf die 
seitliche Endstellung vollzogen hat. Die Schiebesegmente 27. 28 werden dabei auch 
relativ zu der einheitlich langen Stange 42 verschoben, und zwar unter Zusammendru- 
cken der Druckfeder 45. Die Tabakstocke 15 bzw. Teilstocke 16, 17 werden - unabhangig 

25 von der Lange des Filterstucks 21 - stets in derselben Position eingelegt, namlich mittig 
zum Segmentring 30. Bei dem nachfolgenden Auseinanderbewegen der Schiebeseg- 
mente 27, 28 beginnt der Bewegungsvorgang fijr das jeweils untere Beisplel der zeichne- 
rischen Darstellung, also ohne Abstandhalter 46, unmittelbar. weil die Bewegung der 
Stange 42 direkt auf das Schiebesegment 27, 28 ubertragen wird. Bei EInsatz des Ab- 

30 standhalters 46 wird bei der Bewegung der Stange 42 zunachst der freie Raum innerhalb 
der Ausnehmung 44 ubeoA/unden, bis der Kopf 43 an der Endwandung der Ausnehmung 
44 anliegt (Fig. 9a, oben). Nun beginnt auch bei dieser Ausfuhrung die achsparallele 
Verschieburig des Schiebesegments 27, 28, und zwar in die Endstellung gemall Fig. 10a. 
Diese entspricht der Steilung der Teilstocke 16, 17 zum Einlegien des Filterstucks 21. Wie 
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erkennbar, wird bei dem oberen Bild ein geringerer Abstand geschaffen als bei der unte- 
ren Ausfuhrung ohne Abstandhalter 46. 

In analoger Weise laufen die Bewegungen nach Ruckfuhmng der Zigaretten-Einheiten 23 
5 an die Haupttrommel 10 ab. Das jeweils obere Bild von Fig. 11a, Fig. 12a und Fig. 13a 
zeigt die Ausfuhaing mit Abstandhalter 46, also mit kurzerem Filterstflck 21 bzw. kurze- 
rem Filter 26. In Fig. 11a, namlich im Bereich der Aufhahme der andenA^eitig kompletlier- 
ten Zigaretten-Einheiten 23. befinden sich die Schiebesegmente 27, 28 in derselben 
Position, und zwar aufgrund entsprechender Gestaltung der Steuemut 40. Fig. 11a defi- 
10 niert daruber hinaus eine "neutrale" Position der Organe. In dieser ist die Feder, namlich 
Druckfeder 45, stets entspannt, also nicht zusammengedruckt. Dies ergibt sich aufgrund 
der Abmessungen der Organe in Verbindung mit einer entsprechenden Gestaltung der 
Steuemut 40. 

15 Nach dem Trennschnitt im Bereich des Filterstucks 21 werden die gebildeten Fiiterziga- 
retten 25 auseinanderbewegt bis In die Endstellung gemaH Fig. 12a. Die Filterzigaretten 
25 haben dabei - unabhangig von der Lange des Filters 26 - denselben Abstand vonein- 
ander. Nach Ubemahme der Filterzigaretten 25 durch die Abfordertrommel 14 werden die 
Schiebesegmente 27, 28 in die Ausgangsstellung fur die Obemahme von Tabakstocken 

20 15 bzw. Teilstocken 16, 17 zuruckbewegt, entsprechend Fig. 13a. Die mit dem Abstand- 
halter 46 versehenen Schiebesegmente 27, 28 werden dabei durch die Stange 42 nur bis 
zur Aniage des Abstandhalters 46 an dem Segmentring 30 bewegt. Die weitere Ver- 
schiebung der Stange 42 wird durch die Druckfeder 45 aufgefangen (Fig. 13a, oben). 

25 Bei dieser Losung der Anpassung an unterschiedliche Abmessungen von Zigaretten bzw. 
Filterstucken 21 ist die Haupttrommel 10 bzw. sind die Schiebesegmente 27, 28 mit der 
gleichen Muldenteilung ausgebildet wie die zugeordneten Trommein, also wie die Zufuhr- 
trommel 11, die Filtertrommel 12 etc. Die Schiebesegmente 27, 28 welsen lediglich Seg- 
mentmulden 19 auf im Abstand der Mulden 18 (Fig. 16, Fig. 17). 

30 
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18 Mulde 

19 Segmentmulde 

20 Segmentmulde 

21 Filterstuck 

22 Belagpapier 

23 Zigaretten-Einheit 

24 Trennmesser 
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28 Schiebesegment 
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30 Segmentring 
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35 Distanzbolzen 

36 Tragring 
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39 Aussparung 

40 Steuernut" 
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45 Druckfeder 

46 Abstand halter 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zum Herstellen von Filterzigaretten (25) aus Tabakstocken (15). die 
unter Bildung von Teilstocken (16. 17) mittig durchtrennt warden, wobei die Teilstocke 
(16. 17) auseinanderbewegt, mit einem Filterstuck (21) mittels Belagpapler (22) verbun- 
den und so gebildete Zigaretten-Einheiten (23) mittig im Bereich des FilterstQcks (21) 

5 durchtrennt werden, gekennzeichnet durch folgende Merianale: 

a) die Tabakstocke (15) oder die Teilstocke (16. 17) werden einer zentraien Haupt- 
trommel (10) zugefiifirt und durch diese transportiert, 

b) die Teilstocke (16. 17) werden wahrend des Transports auf der Haupttrommel (10) 
durch axiale Verschiebung auf Abstand voneinander bewegt. 

10 c) der Haupttrommel (10) werden Filterstucke (21) durch eine benachbart 2ajr Haupt- 
trommel (10) angeordnete Filtertrommel (12) zugefiihrt und in eine zwischen den 
Teilstocken (16, 17) gebildete Lucke eingesetzt, 

d) die beiden einander zugeordneten Teilstocke (16. 17) mit je einem FilterstQck (21) 
werden von der Haupttrommel (10) abgenommen, auBerhalb des Bereichs dersel- 

15 ben transportiert, dabei zusammengefugt und durch ein Beiagpapier miteinander 

verbunden, 

e) so gebildete Zigaretten-Einheiten (23) werden an die Haupttrommel (10) zuriickge- 
fiihrt und wahrend des weiteren Transports auf der Haupttrommel (10) mittig im 
Bereich des FilterstQcks (21 ) durchtrennt, 

20 f) die so gebitdeten Filterzigaretten (25) werden wahrend des Weitertransports durch 
die Haupttrommel (10) unter Bildung eines Abstands in LMngsrichtung verschoben 
und sodann von der Haupttrommel abgenommen. 

2. Vorrichtung zum Herstellen von Filterzigaretten (25) aus Tabakstocken (15). die 
25 unter Bildung von Teilstocken (16. 1 7) mittig durchtrennbar sind, wobei die Teilst6cke (16, 

17) in Langsrichtung gegenlaufig auseinanderbewegbar, ein Filterstuck (21) in die gebil- 
dete Liicke einsetzbar und dieses mit beiden Teilstocken (16, 17) durch ein Beiagpapier 
verbindbar ist, wobei so gebildete Zigaretten-Einheiten (23) mittig durchtrennbar sind un- 
ter Bildung der Filterzigaretten (25). gekennzeichnet durch folgende Merkmale: 
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a) eine Haupttrommel (10) ist mit Mulden bzw. Segmentmulden (19, 20) versehen zur 
Aufnahme von Tabakstocken (15), Teilstocken (16, 17), Filterstucken (21), Ziga- 
retten-Einheiten (23) und Filterzigaretten (25). 

b) die Mulden bzw. Segmentmulden (19. 20) sind in bzw. an verschiebbaren Halte- 
5 aingen der Haupttrommel (10) geblldet, insbesondere an Segmenten -Schiebe- 

segmenten (27, 28) die am Umfang der Haupttrommel (10) angeordnet und in 
achsparalleler Richtung verschiebbar sind, 

c) je zwei Schiebesegmente (27, 28) sind in Axialrichtung nebeneinander angeordnet 
und gemeinsam gegenlaufig verschiebbar, 

10 d) die Scfiiebesegmente (27, 28) sind wahrend des Transports von Tabakstocken 
(15) bzw. Teilstocken (16, 17) mit Filterstuck (21) auBerhalb der Haupttrommel 
(10) aus einer Verschiebestellung in eine fur die Weiterverarbeitung, insbesondere 
fur die Aufnalime von Zigaretten-Einheiten (23) geeigneten Stellung (zu- 
ruck-)bewegbar. 

15 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Haupttrommel 
(10) mittig mit einem ringsherumlaufenden, feststehenden Segmentring (30) versehen 1st, 
der Ringmulden (32) in Verlangerung der Segmentmulde (19, 20) der Schiebesegmente 
(27. 28) aufweist. wobei die Schiebesegmente (27, 28) in einer Ausgangsstellung beidsei- 

20 tig an dem Segmentring (30) aniiegen, derart, dass durch die Schiebesegmente (27, 28) 
und den Segmentring (30) durchgehende, ausgerichtete Mulden gebildet sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Teil- 
stocke (16, 17) urn ein etwa der Lange des einzusetzenden Filterstucks (21) entspre- 

25 chendes Mall in achsparalleler Richtung auseinanderbewegbar sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die achsparallele, seitwartsgerichtete Bewegung der Schiebeseg- 
mente (27, 28) und/oder der in den Segmentmulden (19. 20) der Schiebesegmente (27, 

30 28) gehaltenen Teilstocke (16, 17) durch Anschlage bestimmt ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder einem der weiteren AnsprCiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass jeder mit einem Teiistock (16. 17) beschickten Mulde, namlich Seg- 
mentmulde (19). ein Anschiag am umfang der Trommel bzw. Haupttrommel (10) zuge- 
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ordnet ist, vorzugsweise ein (zylindrischer) Distanzbolzen (35), der achsparallel und orts- 
fest gelagert ist und mit einem Teilbereich zur Begrenzung der Seitwartsbewegung der 
Teilstocke (16, 17) in die Segmentmulde (19, 20) eintritt. derart, dass eine Endstellung der 
Teilstocke (16, 17) unabhangig von der Bewegungsamplitude der Schlebesegmente (27, 
5 28) bestimmt ist. 

7. Vorriclitung nach Anspruch 5 Oder einem der welteren Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Position der Anschlage, insbesondere der Distanzbolzen (35), 
verstellbar ist, vorzugsweise derart, dass ein verschiebbarer Trager fur die Distanzbolzen 

10 (35), namlich ein Tragring (36), unter Einsetzen eines Distanzstiicks (38) versctiiebbar ist. 

8. Vorrichtung nach Ansprucii 6 sowie einem der weiteren Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Abstande von Mulden, insbesondere Segmentmulden (19, 20) 
der (Haupt-)Trommel (10) halb so groR sind wie die Abstande von MuMen (18) am Um- 

15 fang zugeordneter Trommein (11, 12, 13, 14), wobei die Mulden derart aufeinander aus- 
gerichtet sind, dass Tabakstocke (15) bzw. Teilstocke (16, 17) durch die Zufuhrtrommel 
(11) In jeder zweiten Segmentmulde (19) der (Haupt-)Trommel (10) ablegbar und die 
Distanzbolzen (35) diesen Segmentmulden (19) zugeordnet sind und wobei weiterhin die 
Zigaretten-Einheiten (23) durch die Ruckfuhrtrommel (13) in die jeweils anderen Mulden 

20 bzw. Segmentmulden (20) ablegbar sind, derart, dass aus den Zigaretten-Einheiten (23) 
gebildete Filterzigaretten (25) versetzt zu den Distanzbolzen (35) verschiebbar sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Bewegungsamplitude der Schlebesegmente (27, 28) zur Her- 

25 stellung von Lucken unterschiedlicher Lange zwischen den einander zugeordneten Teil- 
stocken (16, 17) steuerbar ist, vorzugsweise derart, dass die Schlebesegmente (27, 28) 
relativ zu einem durch Kurven gesteuerten Betatigungsorgan - Stange (42) - verstellbar 
sind, so dass bei konstanter Bewegungsamplitude des Betatigungsorgans bzw. der 
Stange (42) die Bewegungsamplituden der Schlebesegmente (27, 28) unterschiedlich 

30 sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Betatigungs- 
organ - Stange (42) - uber eine verstellbare Verbindung an das zugeordnete Schiebe- 
segment (27, 28) angeschlossen ist, insbesondere durch Eintritt einer Verdickung bzw. 
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eines Kopfes (43) der Stange (42) in eine Ausnehmung (44) des Schiebesegments (27, 
28), wobei das Betatigungsorgan - Stange (42) - standlg in eine Ausgangsstellung be- 
lastet ist, insbesondere durch eine Druckfeder (45). 

5 11. Vorrichtung nach Anspruch 9 Oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet dass zur Veranderung der Relativstellung von Schiebesegmenten (27, 28) 
zum Betatigungsorgan - Stange (42) - das Schiebesegment (27, 28) durch einen Ab- 
standhalter (46) relativ zur Stange (42) verstellt ist unter entsprecliender Verstellung des 
Kopfes (43) bei zusammengedriickter Druckfeder (45), wobei der Abstandhalter (46) zwi- 

10 schen dem Schiebesegment (27, 28) und dem Segmentring (30) in der Ausgangsstellung 
positioniert ist. 



20 
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